BIULETYN NR 236

DRIZORO ®
MAXFIX © P

ZYWICA POLIESTROWA DO ZAKOTWIEN METALOWYCH ELEMENTOW, PRETOW
GWINTOWANYCH ORAZ ZBROJENIOWYCH W BETONIE ORAZ INNYCH
MATERIALOW.

OPIS PRODUKTU

MAXFIX® -P jest dwusktadnikowg, poliestrowg zywicg pakowang w dwa kartridze typu dwuosiowego.
Specjalnie zaprojektowany do uzytku poprzez wstrzykiwanie. Odpowiedni do aplikacji w materiat petny i
otworowy. Stosowanie jest tatwe dzigki szybkiemu sposobowi aplikacji recznym pistoletem.

ZASTOSOWANIA
kotwienie pretéw gwintowanych oraz zbrojeniowych w:
- betonie
- cegle, takze otworowe;j
- kamieniu naturalnym i sztucznym
- elementach prefabrykowanych itp.

ZALETY:
» zywica pakowana jest w kartridze do wstrzykiwania bezposrednio przy uzyciu recznego pistoletu.
» latwa i poreczna aplikacja, nie wymaga wczesniejszego mieszania
* szybki montaz kotew
» dobra tiksotropia pozwalajgca na stosowanie na sciany i sufity
* nie pozostawia zadnych rozprzestrzeniajgcych sie plam na materiale bazowym
* pozwala na pozostawienie krétkich odstepdw miedzy krawedziami a przestrzeniami kotwien
»  kartridz (nab6j) moze by¢ uzywany kilka razy

INSTRUKCJE STOSOWANIA

Przygotowanie powierzchni

Wywierci¢ otwér w materiale bazowym za pomoca wiertarki obrotowej, elektrycznej. Zgodnie z
charakterystyka mocowanych obiektéw, otwor powinien mie¢ odpowiednig srednice oraz gtebokosé (zob.
tab. 1i2)

Aby pozby¢ sie kurzu, nalezy wyczysci¢ otwor szczotka lub urzgdzeniem wydmuchajgcym. Nalezy upewnic
sie czy gwintowane lub zbrojeniowe prety nie maja zabrudzen, pozostatosci po olejach, ttuszczach, pytach

itp.

Procedura systemu wstrzykiwania
Nalezy nacisng¢ uwalniajgcy spust, nastepnie cofng¢ ttok recznego pistoletu. Odkreci¢ zabezpieczajaca
naktadke i wtozyé kartridz do pistoletu.

Przed zakreceniem mieszajgcej koncowki wylotowej, nalezy upewnic sig¢ czy sktadnik A i B wydostajg sie
odpowiednio z kartridza. Na koncu przykreci¢ mieszajgcg koncowke wylotowa.
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Aby uzyska¢ odpowiednig mieszaning, nalezy wyciska¢ zywice dopoki produkt nie uzyska jednolitego koloru.
Kilka nacisnie¢ spustu moze by¢ konieczne (5 cm). Po wykonaniu powyzszych krokéw, system jest gotowy
do uzycia. Nalezy postepowa¢ w ten sam sposéb za kazdym razem, gdy wymieniana jest koncowka

wylotowa.

/N

Tabela 1. Dane kotwieh w materiatach petnych

Prety
gwintowane/
zbrojeniowe

8

10

16

20

Srednica otworu
(mm)

10

12

20

25

Standardowa
gtebokos¢ otworu
(mm)

80

100

120

160

200

Tabela 2. Dane kotwiern w materiatach otworowych

Prety gwintowane

M8

M10

M12

Srednica plastikowego
rekawu (mm)

16

16

16

Srednica otworu (mm)

16

16

16

Standardowa gtebokos¢
otworu (mm)

95

95

95

Stosowanie

Wstrzykngé MAXFIX® -P w otwér petnego materiatu lub w wczesniej umieszczony w otworowym materiale plastikowy
rekaw. Nalezy upewni¢ sie, czy mieszajgca koncéwka wylotowa znajduje sie na koncu otworu. Gdy otwédr wypetniony

zostanie do konca zywicag, nalezy wyciagngc z niego pistolet.

Aby winylowa zywica estrowa dobrze przenikneta kotwienia, prety gwintowane lub zbrojeniowe w otworze, nalezy lekko

MAXFIX -P



nimi pokreci¢. Metalowe przedmioty nie powinny byé pokryte ttuszczem, rdzg ani pytlem. Przed zatadowaniem

gwintowanych/ zbrojeniowych pretow nalezy odczekaé czas przeznaczony na dojrzewanie.

Warunki stosowania

Podczas aplikacji oba kartridze MAXFIX® -P oraz materiat bazowy powinny znajdowac sie w przedziale temp. do +5 °C

do +30 °C.

Dojrzewanie

Czas dojrzewania zalezy od temperatury stosowania. W wypadku wysokich temperatur proces ten

przyspieszony, przy temperaturach nizszych spowalnia. Okres przydatnosci musi zgadzac sie z poczatkowym czasem
dojrzewania, w ktérym zywica nie zaczyna twardnieé¢, pozwalajgc na naprawy (czas pracy, w ktérym kotwienia lub prety
zbrojeniowe mogg by¢ umieszczane lub dopasowywane). Aby utwardzenie byto catkowite, zywica wymaga odczekania

catego czasu dojrzewania.

Temperatura podtoza (2C) Okres przydatnosci (min) Czas dojrzewania (min)
5 14 180
10 12 150
15 10 100
20 8 60
30 4 30

Czyszczenie
Zanim uptynie czas przydatnosci, wszystkie narzedzia oraz sprzet powinien zosta¢ wyczyszczony $cierkg do kurzu. Gdy
MAXFIX® -P stwardnieje moze zostac usuniety jedynie metodg mechaniczna.

ZUZYCIE

Porowaty materiat bazowy

15- 20 kotwien na kartridz o poj. 380 ml
Petny materiat bazowy

Liczba kotwien = 380/ V

V= O,6*d2 *h

d= $rednica otworu (cm)
h= gtebokos¢ otworu (cm)

OPAKOWANIE
Dwusktadnikowy nabdj o pojemnosci 380 ml.

PRZECHOWYWANIE

Dwanascie miesiecy w oryginalnym, nieotwartym opakowaniu. Powinien by¢ przechowywany w suchym, czystym i
zadaszonym miejscu, chronigcym przed bezposrednim dziataniem promieni stonecznych. Temperatura przechowywania
powinna by¢ w przedziale od 5 °C do 30 °C.
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WAZNE WSKAZANIA

e Jesli zywica dojrzeje w koncowce wylotowej, przy nastepnej aplikacji nalezy uzy¢ nowe;.

« Dane techniczne pochodzg z licznych testéw laboratoryjnych na powszechnych materiatach. W razie
watpliwosci odnosnie materiatu bazowego, nalezy wczesniej wykonac pare préb. Proby te pozwolg wyznaczy¢
odpowiedni dla niego system.

* Nalezy postepowa¢ wedtug wymienionych tutaj instrukcji odnosnie wtasciwego stosowania. W razie watpliwosci
lub dla dalszych informacji nalezy skonsultowac¢ sie z naszym Oddziatem Technicznym

BHP

Poliestrowa zywica moze podrazni¢ skore, nalezy wiec przy jej stosowaniu uzywac ochronnych, gumowych rekawic oraz
gogli. W wypadku kontaktu ze skéra, nalezy przemy¢ dotkniete miejsca wodg z mydtem (bez tarcia). Gdy podraznienie
nadal wystepuje, nalezy uda¢ sie do opieki zdrowotnej. W wypadku kontaktu z oczami, nalezy przemywac je doktadnie
czystg wodg przez 15 minut (bez tarcia) oraz skontaktowac¢ sie z opiekg medyczng. W wypadku wdychania, nalezy
pooddychac swiezym powietrzem.

Dla dalszych informacji nalezy zajrze¢ do Karty charakterystyki MAXFIX® -P, kiéra dostepna jest na prosbe. Usuwanie
produktu oraz pustych opakowan nalezy do kofcowego uzytkownika wg panujacych oficjalnych regulacii.

DANE TECHNICZNE

Tabela 4. Zalecane tadunki dla kotwien
Materiat bazowy: niezarysowany beton HA-25 (C20/25)

Prety gwintowane -jakos¢ 5.8 M8 M10 M12 M16 M20
Prety zbrojeniowe

Srednica otworu (mm) 10 12 14 20 25
Standardowa gilebokos¢ otworu
(mm)

90 100 120 160 200
Zalecany obciazenie* (F.,.)
Nrec: zalecane obcigzenie przy
rozcigganiu (kN) 5,6 8,8 12,3 18 24
Vrec: zalecane obcigzenie przy
scinaniu (kN) 5,2 8,0 12,0 21,7 30,5

 Dane dla mocowania w srodku bazowego materialu bez czynnikéw wptywajacych tj. brzegi lub
odlegtos¢ miedzy kotwieniami.

GWARANCJA

Informacje zawarte w niniejszej broszurze wynikajg z doswiadczen naszej firmy i z wiedzy technicznej, jaka uzyskalismy
w przeprowadzonych przez nas badaniach laboratoryjnych i w oparciu o materiat bibliograficzny. DRIZORO S.A.
zastrzega sobie prawo wprowadzania do niej zmian bez wczesniejszego powiadamiania. Za wszelkie zastosowanie
przedstawionych wyzej danych, niezgodne z celami wyraznie tu sprecyzowanymi i nieautoryzowane przez DRIZORO,
firma nie ponosi odpowiedzialnosci. Firma nie bedzie ponosi¢ odpowiedzialnosci materialnej przekraczajgcej warto$c
zakupionego towaru. Dane dotyczace zuzycia, pomiarow i wydajnosci majag charakter wytacznie orientacyjny i wynikajg z
naszego doswiadczenia. Dane te mogag ulega¢ zmianie, zalezenie od konkretnych warunkéw pogodowych i od
warunkéw panujacych na miejscu wykonywanych rob6t, w zwigzku z czym przyjmuje sie ewentualno$¢ rozsgdnych
(uzasadnionych) odchylen od podanych wskaznikéw. W celu uzyskania rzeczywistych danych na miejscu robét nalezy
wykona¢ odpowiednie préby, przy czym odpowiedzialnos¢ za nie ponosi sam klient. W razie watpliwosci prosimy zwrécic
sie 0 rade do naszego Wydziatu technicznego. Obecna wersja Biuletynu zastepuje wersje poprzednig.

Dystrybutor na kraj

DRIZORO - poland

Przeds. ,carmen” Sp. z o.o.
85-875 Bydgoszcz, ul. Miechowska 13,
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