BIULETYN NR 169

DRIZORO ®
MAXFIX © - E

DWUSKLADNIKOWY KLEJ EPOKSYDOWY DO ZAKOTWIEN

OPIS PRODUKTU
MAXFIX - E to dwusktadnikowy system czystej zywicy epoksydowej umieszczonej w naboju i przeznaczonej do
zastosowania metodg iniekcyjng. Aplikacja materiatu nastepuje szybko i tatwo przy pomocy recznego pistoletu.

ZASTOSOWANIE

«  Kotwienie konstrukcyjnych pretow zbrojeniowych w elementach prefabrykowanych do mocowania dybli.
¢  Mocowanie kotw rozporowych na betonowych ptytach i belkach.

e Mocowanie podpdrek, stupkéw, znakéw drogowych itp.

¢ Mocowanie poreczy, balustrad, oscieznic, stolarki okiennej.

ZALETY

«  Zywica umieszczona w naboju iniekcyjnym, bezposrednio gotowa do uzycia w pistolecie recznym.

* Aplikacja tatwa i nie wymaga uprzedniego mieszania.

¢ Dobra tiksotropia materiatu pozwala stosowac¢ go na scianach i sufitach.

e Po krétkim czasie osadzania w podtozu wytrzymuje duze obcigzenia.

e Dtugi okres zdatnosci do uzycia pozwala na umieszczanie pretéw o duzych rozmiarach.

« W materiale stanowigcym podtoze nie wywotuje naprezen zwigzanych z rozciggliwoscia.

¢ Pozwala na prace w niewielkiej odlegtosci od krawedzi i zgodne z =zapotrzebowaniem witasciwe
rozmieszczenie kotwienia.

*  Dobra przyczepnos$c¢, nawet na mokrym podtozu.

e Wytrzymuje obcigzenia dynamiczne.

* Nabdj nadaje sie do wykorzystania w wielu aplikacjach.

SPOSOB UZYCIA

Przygotowanie podtoza: Upewni¢ sie, ze materiat, na ktérym ma zosta¢ wykonana aplikacja, jest zdrowy i

nieuszkodzony.

1. W podtozu wywierci¢ otwdr wiertarka udarowg. Zaleznie od tego, co ma by¢é zamocowane, otwér ten winien
mie¢ odpowiednig $rednice i diugos¢ .

2. Bezposrednio przed umieszczeniem preta otwdr wyczysci¢ szczotka, a ze $rodka wydmuchac pyt przy
pomocy pompki lub sprezonym powietrzem.
3. Upewnic sig, ze zaréwno wiertto, jak i pret wolne sg od wszelkich zanieczyszczen, olejow, ttuszczéw, pytu itp.

Dane dotyczace umieszczania pretéw

Pret gwintowany M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24
Srednica otworu (mm) 10| 12 | 14 | 18 | 25 |28
Standardowa gtebokos$¢ otworu (mm) | 90 | 100 | 110 | 130 | 170 | 210
Minimalna grubos$¢ podtoza (mm) 120 | 130 | 150 | 165 | 210 | 250
Pret zbrojeniowy jako kotwa @8 | @10 | @12 | @16 | §20 | @25
Srednica otworu (mm) 10 | 12 | 16 | 20 | 25 | 30
Standardowa gteboko$¢ otworu (mm) | 90 | 110 | 130 | 170 | 220 | 270
Minimalna grubos$é podtoza (mm) 120|150 | 170 | 210 | 270 | 320

Przygotowanie kartusza z klejem epoksydowym
1. Odkreci¢ zakretke i usung¢ nasadke z kartusza.
2. Upewni¢ sie, ze oba komponenty A i B prawidtowo wydostajg sie z naboju.
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Aplikacja:

Nakreci¢ dysze mieszajgcg oba sktadniki.
Umiesci¢ kartusz w pistolecie.
Dla uzyskania odpowiedniej mieszanki wyciska¢
zywice do chwili, kiedy osiggnie jednolity kolor (5
cm). W tym celu trzeba bedzie moze wykonac kilka
pociaggnie¢ prébnych. Po wykonaniu ww. czynnosci
system jest gotowy do uzycia. Przy kazdej zmianie
zachodzacej w dyszy mieszajgcej postepowac we
wskazany sposob.

2

1. Dysze umiescié przy koncu otworu; w miare wypetnienia otworu powoli wysung¢ dysze. Nie dopusci¢ do
powstania pustek w otworze. W przypadku otworéw gtebokich nalezy stosowac rurki przedtuzajace. Kiedy
otwdr zostanie juz wypetniony zywicg, pistolet trzeba usung¢. Wsuwajgc do otworu pret gwintowany lub
zbrojeniowy nalezy go lekko przekrecic.

2. Upewnic¢ sig, ze przedmioty metalowe wolne sg od ttuszczu, rdzy i pytu.

3. W czasie utwardzania kleju kotwa nie moze by¢ poruszona ani obcigzona.

2. Po wykonaniu zamocowania usungé¢ dysze mieszajacg i nakreci¢ koncdéwke ochronng. W przypadku
nowych aplikacji nalezy zastosowaé nowg dysze mieszajaca.

Warunki aplikacji: W czasie aplikacji naboj winien znajdowac sie w przedziale temperatury 5-30°C, natomiast
temperatura otoczenia — w przedziale 5-40°C.
Czas wigzania: Czas wigzania zalezy od temperatury: wysoka przyspiesza reakcje, niska jg spowalnia.

Panujgca temperatura (°C) | Czas przydatnos$ci do uzycia (min.)

Czas utwardzenia (h)

150 36
10 120 24
20 30 6
30 20 5
40 12 4

ZUZYCIE

Nabojem o pojemnosci 385 ml mozna wykonac wiele aplikacji. Ich ilos¢ zalezy zaréwno od srednicy, jak i od

wielkosci zamocowania .

llos¢ kotew z jednego opakowania 385 ml mozna okresli¢ z wzoru:

385 ml 385 ml d — $rednica otworu [cm]
Y% 0,6 xd* h h — gteboko$¢ otworu [cm]
llo$¢ kotw z jednego naboju 385 ml
Pret gwintowany M8 M10 [M12 |Mi16 |[M20 |M24
Srednica otworu (mm) 10 12 14 18 25 |28
Standardowa gteboko$¢ otworu (mm) 90 100 110 | 130 | 170 |210
llos¢ kotw przy standardowej gtebokosci | +69 +45 | 30 | #15 6 |4
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Pret zbrojeniowy jako kotwa @8 | @10 | @12 | @16 | @20 | @25

Srednica otworu (mm) 10 12 15 20 25 32

Standardowa gtebokos¢ otworu (mm) 90 110 130 | 170 | 220 | 270

llos$¢ kotw przy standardowej gtebokosci | +69 +41 +22 +10 5 |25

DANE TECHNICZNE

Podstawowe dtugosci kotw na betonie zbrojonym C25/30 (HA25

Pret zbrojeniowy na beton B 500 S a8 @10 | @12 | @16 | @20 | @25
Srednica otworu (mm) 10 12 15 20 25 32
Gieboko$¢ zakotwienia dla uzyskania skutecznosci preta @25 (mm) | 200 250 300 400 500 600
Przewidywana wytrzymatos¢ (kN) (Fd) 21,8 | 34,2 (49,2 87,4 | 136,6 |[213,4
Pret zbrojeniowy na beton B 400 S a8 @10 | @12 | @16 | @20 | @25
Srednica otworu (mm) 10 12 15 20 25 32
Gieboko$¢ zakotwienia dla uzyskania skutecznosci preta @20 (mm) | 160 200 240 320 400 500
Przewidywana wytrzymatos¢ (kN) (Fd) 17,5 | 27,3 [39,3 69,9 | 109,3 |170,7

(Co do zalecanych obcigzen przy rozcigganiu, to przyjeto wspétczynnik bezpieczenstwa v = 2,16. Przy
wystepowaniu wody podane obcigzenia nalezy zmniejszy¢ o 20%. Powyzsze dane dotyczg zamocowan
wykonywanych w $rodku danego materiatu, bez uwzgledniania takich okolicznosci, jak krawedzie czy odlegtos¢

miedzy kotwami.)

Jesli kotwa umieszczona jest blisko innej kotwy lub krawedzi betonu, gtebokos¢ zakotwienia nalezy zwiekszyé

zgodnie z zasadami kotwienia pretow.

Jesli ma sie do czynienia z betonem lepszym nizC25/30, gtebokos$¢ zakotwienia sie zmniejsza. W tym przypadku
trzeba jednak wzigé pod uwage minimalng dtugos¢ zakotwienia preta o wytrzymatosci na rozcigganie wskazanej

W normie.

Zalecane obcigzenie zamocowania dla kotew (Fza) ha podtozu z betonu HA25

Pret gwintowany | M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | Pret B 500 s @8 |10 | D12 | @16 | D20 | 25
jakosci 5.8
Srednica otworu |10 |12 |14 |18 |25 |28 |Srednica otworu|10 [12 |16 |20 |26 |32
(mm) (mm)
Standardowa 90 {100 | 110 | 130 170 | 210 | Standardowa 90 | 110 | 130 | 170 | 220 | 270
gtebokosé (mm) gtebokosé otworu

(mm)
Zalecane obcigzenia (Fal) Zalecane obcigzenia (Fal)
Zalecane obcigzenie 6,8 | 9,2 |13,1]19,1|32,6 | 47,5 | Zalecane obcigzenie ,8110,2115,9|27,1(44,5(70,6
przy rozcigganiu (kN) przy rozcigganiu (kN)
Zalecane obcigzenie |5,2| 8,0 |12,0|21,7 | 34,3 | 42,2 | Zalecane obcigzenie |5,6|9,0 |13,1|24,7|38,6|55,6
przy $cinaniu (kN) przy $cinaniu (kN)

(Co do zalecanych obcigzen przy rozcigganiu i $cinaniu, to przyjeto wspotczynniki bezpieczenstwa odpowiednio
v =4 oraz v = 3. Przy wystepowaniu wody podane obcigzenia nalezy zmniejszy¢ o 20%. Powyzsze dane dotyczg
zamocowan wykonywanych w $rodku danego materiatu, bez uwzgledniania takich okolicznosci, jak krawedzie czy

odlegtosé miedzy kotwami.)

REDUKCJA OBCIAZEN

Obcigzenie dopuszczalne Fqop jest rowne obcigzeniu zalecanemu Fa z uwzglednieniem nastepujacych
wspotczynnikéw korekcyjnych: odlegtosci miedzy srodkami zakotwienia (fa), odlegtosci od krawedzi (fb), rodzaju
betonu (fc) oraz gtebokosci zakotwienia (fd).

Fdop: Fzal x fa x fp x fc x f4

Wspotczynnik korekcyjny rozmieszczenia kotwy fa:

S — dystans pomigdzy kotwami (mm)
d — wielko$¢ kotwy (mm)

Wspétczynnik korekcyjny odlegtosci od krawedzi fy:

Obcigzenia rozciggajace C
Obcigzenie $cinania  F p— <1
10xd
fo=1c>10xd

C - odlegtos¢ od krawedzi (mm)
d — rozmiar kotwy (mm)

Wspdtczynnik korekcyjny zalezny od klasy betonu fc

fa=

S
--------- +05<1

40xd

fa=1is>20xd

(¢

0] e — +0,25<1

13,6xd
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Beton C20/25 | C25/30 | C30/37 | C35/45 | C40/50
Obcigzenie $cinania 0,90 1,00 1,12 1,22 1,34
Obcigzenie rozciggania| 0,90 1,00 1,04 1,08 1,12

(Dane o wytrzymatosci dla zakotwienia na betonie C25/30. W przypadku wiekszej wytrzymatosci betonu
zastosowaé odpowiedni wspétczynnik korekcyjny.)

Wspotezynnik korekeyjny gtebokosci zakotwienia fq:

(Wytrzymato$c¢ na rozcigganie kotw jest wprost proporcjonalna do gtebokosci zakotwienia. Wytrzymatos¢ na
Scinanie nie ulega zmianie, jesli gtebokos¢ zakotwienia h (mm) jest wieksza niz standardowa hst.)

OPAKOWANIA

Dwusktadnikowy nabdj o pojemnosci 385 ml.

PRZECHOWYWANIE

12 miesiecy w oryginalnym zamknietym opakowaniu. Przechowywac¢ w miejscu suchym, chtodnym i zacienionym,
w temperaturze 5-30°C. W czasie przechowywania chroni¢ przed swiattem stonecznym.

ZDROWIE | BEZPIECZENSTWO

Zywica epoksydowa moze podraznia¢ skére, dlatego przy obchodzeniu sie z nig i w trakcie aplikacji nosié
rekawice ochronne i okulary. W przypadku kontakiu ze skorg przemy¢ ja biezacg wodg i mydiem. Jesli
podraznienie wystepuje nadal, zwrdci¢ sie do lekarza. Kiedy dochodzi do kontaktu z oczami, starannie przemy¢ je
czystg wodg przez co najmniej 15 min., unikajgc wcierania, oraz zwroci¢ sie do lekarza. Przy zaciggnieciu sie
oparami, zaczerpng¢ swiezego powietrza. Dalsze informacje udostepniamy na zyczenie w Karcie charakterystyki
MAXFIX-V.

Samego produktu i pustych pojemnikéw pozbywac sie nalezy zgodnie z obowigzujacymi przepisami, przy czym
obowigzek ten spoczywa na koricowym jego uzytkowniku.

GWARANCJA

Informacje zawarte w tej broszurze bazujg na naszych doswiadczeniach i wiedzy technicznej uzyskanej
na podstawie testéw laboratoryjnych i z literatury fachowej. DRIZORO zastrzega sobie prawo do wprowadzania
zmian bez uprzedniego zawiadamiania. Za wszelkie uzycie powyzszych danych do celéw innych, anizeli Scisle
okreslone w tej broszurze, producent nie ponosi odpowiedzialnosci, chyba ze dziatanie takie zostanie przez
producenta autoryzowane. Nie ponosimy odpowiedzialnosci przewyzszajacej wartosé nabytego towaru.

UWAGA

Wraz z ukazaniem sie tej instrukcji technicznej wszelkie wczesniejsze publikacje techniczne dotyczace
produktu traca swa waznosé¢.

Dystrybutor na kraj

DRIZORO - poland

Przeds. ,carmen” Sp. z o.o.
85-875 Bydgoszcz, ul. Miechowska 13,
Tel./fax: (052) 342 02 27, 660 771 806 www.drizoro-polska.pl e-mail: biuro@drizoro-carmen.pl 03/2026
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