BIULETYN NR 225
MAXEPOX © BOND-S

DWUSKLADNIKOWY EPOKSYDOWY MATERIAL SPAJAJACY DO
APLIKACJI METODA NATRYSKOWA

OPIS PRODUKTU

MAXEPOX BOND jest dwusktadnikowym 100% jednolitym, bezrozpuszczalnikowym materialem spajajgcym na bazie
epoksydowej, przeznaczonym specjalnie do tgczenia materiatdw konstrukcyjnych metoda natryskowa.
ZASTOSOWANIE

Maxepox Bond-S stosuje sie do potgczen starego betonu z nowym betonem lub innymi materiatami takimi jak : kamien ,
marmur , drewno , szklo itp.

ZALETY

. Wyjatkowa adhezja .

. Doskonate wtasciwosci mechaniczne.

. Bardzo dobra odpornosé na zwigzki chemiczne i starzenie.
. Bezrozpuszczalnikowy 100% jednolity i nie palny produkt.

tatwy do aplikacji. Odpowiedni do metody natryskowej.
INSTRUKCJA STOSOWANIA
Przygotowanie podtoza
Podtoze musi by¢ strukturalnie zdrowe i czyste, wolna od kurzu, powtok, nalotéw, olejow, ttuszczy, gipsu oraz innych
obcych materiatow ktére mogty by wptyng¢ na przyczepnosé. Podtoze powinno by¢ o niewielkiej porowatosci i musi by¢
suche.
Mieszanie
MAXEPOX BOND-S jest dostarczany w kompletach przygotowanych wagowo. Utwardzacz, komponent B , jest wlewany
do zywicy komponentu A. Aby zapewni¢ odpowiednig reakcje obu komponentéw koniecznie nalezy wla¢ catg zawartos¢
komponentu B. Mieszanie mozna przeprowadzi¢ uzywajac wolnoobrotowej wiertarki (do 300 obrotéw/min.), az do
uzyskania jednorodnego wygladu i koloru. Mate ilosci produktu mogg byé réwniez mieszane recznie. Nie przedtuzac
okresu mieszania, ani nie uzywac¢ wysokoobrotowej mieszarki poniewaz moze to spowodowac podgrzanie mieszanki lub
napowietrzenie. Uzytkownik powinien sprawdzi¢ w tabeli danych technicznych zywotnos¢ produktu, tj. czas w jakim
produkt twardnieje wewnatrz pojemnika. Zywotno$¢ dla ilosci 5 kg w temperaturze 20°C wynosi 20-30 minut, Zzywotnosé
zwieksza sie przy nizszych temperaturach lub matych ilosciach mieszanki i zmniejsza sie przy wysokich temperaturach.
Aplikacja
MAXEPOX BOND-S nakfada sie za pomoca urzgdzen do natrysku, szczotki z krotkim wi03|em watkiem. Woarstwa
materiatu powinna byé jednorodnej grubosci, a zuzycie materialu waha sie od 0,3 do 1 kg /m? w zaleznosci od stanu
podtoza. Proces spajania materiatéw nalezy przeprowadzi¢ kiedy Maxepox Bond-S jest nadal lepki. Jezeli $rodek
spajajgcy wyschnie przed nastepng aplikacjg nalezy natozyé go ponownie po uprzednim usunieciu tej warstwy. Sprawdz
w tabeli danych technicznych , w temp. 20°C czas otwarcia wynosi 2 godz., zwieksza sie przy nizszych temperaturach i
zmniejsza sie przy wysokich temperaturach.
Warunki aplikaciji
MAXEPOX BOND-S naktada sie na suche powierzchnie, wilgotno$¢ podtoza powinna by¢ mniejsza niz 5%. Minimalna
temperatura podtoza wynosi 5°C, a relatywna wilgotno$¢ powietrza powinna by¢ mniejsza niz 85%. Temperatura
podtoza i powietrza podczas aplikacji i procesu dojrzewania musi by¢ przynajmniej 3°c wyzsza niz punkt rosy. Przy
niskich temperaturach i wysokim poziomie wilgotnosci nalezy uzy¢ suchego lub goracego powietrza. Jesli beton jest
wilgotny nie wystarczy wysuszy¢ powierzchnie gorgcym powietrzem, poniewaz wilgotno$¢ zawarta w betonie szybko
przechodzi na powierzchnig. W tym przypadku powinno sie zastosowa¢ MAXEPOX BOND-W.
Dojrzewanie
Maxepox Bond-S dojrzewa szybko w temperaturach powyzej 10°C. N|e naktada¢ w temperaturze ponizej 5°C lub jesli w
przeciggu 24 godz. oczekiwany jest spadek temperatury ponizej 5 °C. Przed oddaniem do uzytku pozostawi¢ na
catkowite dojrzewanie 5-7 dni w 20°C i przy 50% relatywnej wilgotnosci. Aplikacje przeprowadzone w nizszych
temperaturach, przy wyzszej wilgotnosci lub przy stabej wentylacji wymagaja dtuzszego czasu schniecia i dojrzewania.
Czyszczenie
Narzedzia moga by¢ czyszczone produktem MAXEPOX SOLVENT natychmiast po zastosowaniu. Stwardniaty produkt
moze byé usuniety tylko mechanicznie. Do czyszczenia ciata nie stosowac zadnych rozpuszczalnikow.
Wazne wskazowki

. Wilgotnos¢ podtoza nie moze przekraczaé 5%.
. Pozostawi¢ nowy beton i zaprawe na 28 dni dojrzewania przed aplikacja Maxepox Bond-S.
. Elementy, ktére majg by¢ taczone naktada¢ podczas gdy Maxepox Bond-S jest nadal lepki. Nie dopusci¢, by

Srodek spajajacy wyschnat.

MAXEPOX BOND-S



. Nie dodawa¢ wody, rozpuszczalnikdw, kruszywa, domieszek ani zadnych innych komponentéw do Maxepox
Bond-S.

. Unikac¢ skraplania, wilgoci oraz kontaktu z wodg przez przynajmniej 24h po aplikaciji .

. Dodatkowych informaciji nie ujetych w tym biuletynie udzieli nasz Dziat Techniczny.

OPAKOWANIE

MAXEPOX BOND-S jest dostarczany w kompletach przygotowanych wagowo: 2 kg i 5 kg .

MAGAZYNOWANIE

Jeden rok w oryginalnych, szczelnych opakowaniach, w suchym miejscu, w temperaturze miedzy 5°C i 30°C unikajac

bezposredniego nastonecznienia i zmrozenia.

Temperatura ponizej 5 °C powoduje krystalizowanie sie materiatu. Kiedy do tego dojdzie nalezy podgrzaé¢ produkt do 80

—90 °C i miesza¢, aby doprowadzi¢ materiat do odpowiedniego stanu.

DANE TECHNICZNE
Charakterystyka produktu

Gestosé komponentu A (g/cm®) 1,1

Gestosé komponentu B (g/cm3) 0,9

Proporcje komponentéw A : B (waga) 1:0,48

Zawartos¢ ciat statych (%, do wagi) 100

Kolor i wyglad przezroczysta ciecz
Warunki aplikacji i dojrzewania

Temperatura aplikacji i dojrzewania (°C) >5

Czas przydatnosci do uzycia 20°C (5 kg) (minuty) 20-30

Czas otwarcia 10 /20 /30 °C (godziny) 3/2/1

Poczatkowy czas dojrzewania 20°C (godziny) 8-10

Czas catkowitego dojrzewania 20°C (dni) 5-7
Charakterystyka zwigzanego produktu

Przyczepnosé¢ do suchego betonu (MPa) doskonata (ztamanie w betonie) > 2,5
Wytrzymatos¢ na atak chem. (woda morska, rozcienczone kwasy i zasady) bardzo dobra
Wytrzymatos$¢ na wode bardzo dobra
Zuzycie

Zuzycie (kg/m?) na warstwe 0,3-1,0

BHP

W ftrakcie prac nalezy uzywa¢ gumowych rekawic i ochronnych okularéw. Nie wdycha¢ oparow wydobywajgcych sie z
procesu podgrzewania i spalania. Jesli materiat dostanie sie do oczu, nalezy natychmiast je przemy¢ czysta woda, ale
nie pociera¢. Jesli podraznienie nie ustepuje szuka¢ pomocy medycznej. W przypadku kontaktu ze skérg, nalezy
przemy¢ obficie wodg i mydtem. W przypadku potknigcia natychmiast szuka¢ pomocy medycznej. Nie wywotywaé
wymiotéw. Przestrzega¢ ogdinych srodkéw ostroznosci dla zastosowania tego typu produktu. Karta charakterystyki
dostepna jest na zyczenie. Usuwanie produktu i jego pustych opakowan musi by¢ wykonane zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami.

GWARANCJA

Wszystkie produkty firmy DRIZORO wytwarzane sg z najlepszych, dostepnych surowcow, co zapewnia ich wysokg
jakosé. Nasza gwarancja dotyczy jakosci produkiu, a nie jego zastosowania poza naszg kontrola. Za wszelkie uzycie
produktéw do celéw nie okreslonych w tym biuletynie, firma nie ponosi odpowiedzialnosci.

Wartos¢ gwarancji nie moze przewyzszaé wartosci nabytego produktu.

Dystrybutor na kraj

DRIZORO - poland

Przeds. ,carmen” Sp. z o.o.
85-875 Bydgoszcz, ul. Miechowska13,

Tel./fax: (052) 342 02 27, 660 771 806 www.drizoro-polska.pl e-mail: biuro@drizoro-carmen.pl 03/2026

MAXEPOX BOND-S



